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•	 Proizvodni program FLUIDOTEHNIC-a baziran je na sopstvenom razvoju. Zahvaljujući tome svi 

proizvodi su rezultat rada inženjerskog tima kao i kvalitetnih i obučenih radnika u proizvodnji i 

montaži. Svaki serijski proizvod tokom osvajanja prolazi kroz faze izrade prototipa, funkcionalnih 

ispitivanja i provere u realnim eksploatacionim uslovima. Zatim se vrši otklanjanje svih eventualnih 

nedostataka i na osnovu toga pušta probna serija. Na taj način se dolazi do visokog kvaliteta 

proizvedenih uređaja. Ukoliko se radi o pojedinačnoj proizvodnji po završenim funkcionalnim 

ispitivanjima proizvod se isporučuje kupcu.

•	 FLUIDOTEHNIC d.o.o. je od svog osnivanja do danas neprekidno ulagao kako u proširenje proizvodno-

poslovnog prostora tako i u nabavku savremene opreme za proizvodnju, kontrolu i tehno-ekonomsku 

podršku. Smešten je u industrijskoj zoni Vrnjačke Banje na placu veličine ~2ha. Sastoji se od nekoliko 

objekata povezanih u funkcionalnu celinu površine 4000 m2. Ceo kompleks je ukompovan u okolinu 

jer se vodilo računa o zdravlju, zaštiti na radu i zaštiti životne sredine. 



•	 Istraživanje tržišta, razvoj uređaja, tehnička pomoć i besplatna obuka kadrova svih naših kupaca je 

jedan od osnovnih zadataka. Dugogodišnje iskustvo na razvojnim zadacima hidraulike, pneumatike 

i tehnike podmazivanja kao i podrška najsavremenije kompjuterske tehnologije su garancija da će se 

dati optimalno tehničko rešenje. Tokom razvoja svaki uređaj prolazi precizno definisanu proceduru 

od davanja projektnog rešenja preko izrade i ispitivanja prototipa do puštanja u serijsku proizvodnju.

•	 Proizvodnja i montaža se sastoji od nekoliko pogona i odelenja: livnice obojenih metala, mašinskog 

pogona, bravarskog odelenja, montaže i tehničke kontrole. Sve operacije od livenja do završne 

mašinske obrade vrše se na novoj opremi univerzalnim i programskim mašinama. Kontrola 

pozicija i sklopova je 100%. Po završenoj montaži svaki uređaj se ispituje na probnom stolu i na 

osnovu rezultata izdaju odgovarajući certifikati i garancije. Na svaki poziv korisnika servisne ekipe 

sa rezervnim delovima i potrebnim alatom dolaze u najkraćem mogućem roku, bez obzira da li je 

oprema u garantnom ili vangarantnom roku.
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DVOLINIJSKI DOZATORI

Ovi dozatori koriste se kao izvršni uređaji u dvolinijskim ručnim 

i automatizovanim sistemima za centralno podmazivanje . Ciklus 

podmazivanja vrši ubrizgavanjem tačno odredjene količine maziva 

pod pritiskom. Količina se podešava pomoću regulacionog vijka.

Odvijanjem vijka “X“ i monažom začepnog vijka  na jedan od izlaza 

duplira se količina maziva u podmaznom me-stu a broj izlaza 

se smanjuje i  na taj način dozator tipa DD-2 prevodi u dozator 

tipa DD-1. Tela regultora protoka zaštićena su od prodora prašine 

providnim zaštitnim kapama.

Na zahtev kupca izradjuju se dozatori drugih zapremina doziranja. 

U skladu sa potrebom na određenim podmaznim mestima 

ugradnjom induktivnog davača na dozatorima obezbeđuje se 

kontrola podmazivanja traženih mesta. Za sve takve slučajeve 

molimo vas da nam se obratite.

NV OZNAKA BROJ 
PODM. MESTA D d L L1 L2 B B1 B2 H h C C1 f E E1 e

MASA

(kg)

2

10-1310 1

G
 3

/8
"

G
 1

/4
"

61

25

-

45 21 35 113 69

41

10 9 44 12,5 5

1,5

10-1320 2 89

28

69 2,2

10-1330 3 117 97 2,9

10-1340 4 145 125 3,5

5

10-1410 1 68

30

-

51 27 41 131 80

48

10 9 55 12,5 5

2,4

10-1420 2 100

32

80 3,3

10-1430 3 132 112 4,3

10-1440 4 164 144 5,4

10
10-1520 1 100

30
-

51 27 41 131 80
80

10 9 55 12,5 5
3,3

10-1540 2 164 64 144 5,4

25 10-1610 1 67 42 - 67 42 56 208 125 0 57 9 97 14 13 4,5

 YU 36210 VRNJA^KA BANJA  YU 36210 VRNJA^KA BANJA
 YU 36210 VRNJA^KA BANJA

 YU 36210 VRNJA^KA BANJA

MAGISTRALA I

MAGISTRALA II

IZLAZ

B1

B2

B

e

E
1

D

d

D

f

L

E

H

h

CC1

POGLED "A"

"A"

L1 L2 L2 L2
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NV OZNAKA BROJ PODM. 
MESTA D d L L1 L2 B B1 B2 H h C C1 f E E1 e

MASA

(kg)

2

10-1310-2 2

G
 3

/8
"

G
 1

/4
"

61

25

-

45 21 35 113 69

41

10 9 44 12,5 5

1,5

10-1320-2 4 89

28

69 2,2

10-1330-2 6 117 97 2,9

10-1340-2 8 145 125 3,5

5

10-1410-2 2 68

30

-

51 27 41 131 80

48

10 9 55 12,5 5

2,4

10-1420-2 4 100

32

80 3,3

10-1430-2 6 132 112 4,3

10-1440-2 8 164 144 5,4

10
10-1520-2 2 100

30
-

51 27 41 131 80
80

10 9 55 12,5 5
3,3

10-1540-2 4 164 64 144 5,4

25 10-1610-2 2 67 42 - 67 42 56 208 125 0 57 9 97 14 13 4,5

Nazivna veličina NV 2 5 10 25

Fluid

ulje viskoziteta > 13 mm2/s

mast konzist.br. NLGI ≤3

temperatura -30 ; + 80 0C

Radni pritisak 10 - 400 bar

Područje regulacije doziranja 0,5 - 2 cm3/cikl 1,5 - 5 cm3/cikl 3,0 - 10 cm3/cikl 5,0 - 25 cm3/cikl

 YU 36210 VRNJA^KA BANJA  YU 36210 VRNJA^KA BANJA
 YU 36210 VRNJA^KA BANJA

 YU 36210 VRNJA^KA BANJA

MAGISTRALA I

MAGISTRALA II

IZLAZ

“”X”

IZLAZ

B1

B2

B

e

E
1

D

d

D

f

L

E

H

h

CC1

POGLED "A"

"A"

L1 L2 L2 L2
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PROGRESIVNI  DOZATORI

Ovi dozatori su izvršni uređaji kod progresivnih ručnih 

i automatizovanih centralnih sistema za podmazivanje. 

Dozator je sklop više blokova koji su spojeni u jednu celinu. Sačinjava 

ga ulazni blok (A),  radni blokovi (B) i završni  blok (C).  Radnih blokova 

može biti minimalno 3 a maksimalno 12. Praćenje rada dozatora može 

da se vrši ugradnjom jednog bloka sa vizuelnom kontrolom (BIv) ili sa 

induktivnim davačem (BI).  Blok sa induktivnim davačem obezbeđuje 

sem elektro i vizuelno praćenje rada.

a1 a

1

AB BB CBIV BI

1
e

b1

Izlaz Izlaz

b2b

Ulaz

d1 d

2a1  +  br.radnih blokova  x  a

Varijanta "X"

AB AB

TIP PD1 PD2

Fluid

ulje viskoziteta >13 mm2/s

mast konzist.br. NLGI ≤3

temperatura -30 ; +80 0C

Radni pritisak 10 - 250 bar 10 - 350 bar

Protok
ulje 500 cm3/min 2000 cm3/min

mast 50 cm3/min 200 cm3/min

Indukt. davač

napon 12 - 24 V DC

struja 200 mA

tip NO PNP

Masa bloka 0,4 kg 0,9 kg
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NAČIN RADA

Za primer je uzet dozator sa tri radna elementa. Mazivo 

se dovodi pod pritiskom (vod P), cirkuliše kroz blokove 

B i C da bi delovalo na čelo klipa K1 sa desne strane. 

Pomeranjem klipa u levo mazivo biva potisnuto kroz 

izlaz 1. Tada se aktivira klip K2 i na isti način potiskuje 

mazivo kroz izlaz 2. Tako se ciklus nastavlja sve dok 

mazivo dospeva u dozator. Postoje veoma široke 

mogućnosti kombinovanja izlaznih zapremina. Odvijanjem vijka "X" i montažom čepa sa jedne strane količina 

maziva se duplira na suprotnoj strani. Spajanjem spoljnjim mostićem zapremina susednih elemenata se sabiraju.

OZNAČAVANJE

Na osnovu zahteva, formira se oznaka za kompletan dozator ili samo pojedine blokove. Zahtev treba da obuhvata 

sve podatke koji se navode:

NAPOMENA:     ugradnjom mostića ostvaruje se zapremina koja se dobija sabiranjem postojećih.  Protok je "0" kada 

je izlaz blokiran  a vijak "X" skinut. Na taj način protok maziva kompletno se prebacuje na drugu stranu bloka.

- = ne postoji

Iv = vizuelni

D . . . L . . .DOZATOR

Tip: PD1,  PD2

Broj radnih blokova B :  3 do 12

Broj izlaza : 2 do 24

3Zapremina na izlazima desno i levo : cm  x 10

Indikator rada

PRIMER

C-PD1

0,15 cm3

0,30+0,30+0,40 cm3

0,15 cm3

0,40 cm3

A-PD1

Dozator  PD1-3/4-D/10/0/1,5-L/0/4/1,5-Iv

B-PD1-4IvX

B-PD1-3X

B-PD1-1,5

BLOKOVI

Tip: PD1, PD2

X  blokirano
 -  otvoreno

Ulazni   blok      A -

Završnini blok   C -

Radni    blok      B -

Oznaka doziranja

Indikator rada

Unutrašnja blokada izl.

ZAPREMINE DOZIRANJA RAD. BLOK-
OVA “B”

PD1 PD2

OZNAKA cm3/
hod OZNAKA cm3/

hod

1,5 0,15 3,5 0,35

2 0,2 5 0,5

2,5 0,25 8 0,8

3 0,3 10 1

4 0,4

TIP DOZATORA d d1 a a1 b b1 b2 c f h h1 h2 e

PD1 G 1/4” G 1/8” 22 20 58 12 100 22 18 52 12 22 10

PD2 G 3/8” G 1/4” 26 25 84 12 100 34 25 65 16 28 12,5

L D



PRIVREDNO DRUŠTVO ZA PROIZVIDNJU PROMET I USLUGE D.O.O.

FLUIDOTEHNIC

Machinery Directive   EC/2006/42
(Mašinska direktiva EC/2006/42)

Low voltage directive  EC/2014/35
(Niskonaponska direktiva EC/2014/35)

in accordance with the following standards:

Safety of machinery - General principles for design 

 _______________________________

Are designed and produced in accordance with the safety requirements according to the following regulations:

  Electric driven pumps for grase lubrication (Elektromotorne pumpe za podmazivanje mastima)
  Power unit for oil lubrication ( )
  Pneumatic pumps for lubrication (Pneumatske pumpe za podmazivanje mastima)
  Two line dosing distributors (Dvolinijski dozatori)
  Progressive doser distributors (Progresivni dozatori)
  Change-over valves ( )
  Electric driven change-over valves (Elektromotorni razvodnici)

Ventili pritiska i protoka)

EC DECLARATION OF CONFORMITY / DECLARATION ON INSTALLATION
DEKLARACIJA O USAGLAŠENOSTI / DEKLARACIJA O UGRADNJI

We hereby declare that the following products

- Risk assessment and risk reduction EN ISO 12100:2010
Bezbednost mašina - Opšti principi za projektovanje
 - Ocena rizika i smanjenje rizika SRPS ISO 12100:2014

installed, inspected and maintained according to the operating instructions provided. The validity of the declaration will 

Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: EN 60204-1:2016

Declaration on installation in the sense of EC Machinery Directive (2006/42/EC) Annex II B

Izjava o ugradnji u skladu sa EC Mašinskom direktivom (2006/42/EC) Anex II B 

Product of "FLUIDOTEHNIC" assemble into mechanical devices and equipement. Start-up is not admissible unless it has been 

The manufacturer undertakes to supply the relevant information of incomplete machine on request to responsible inspector 
by electronic way. Technical documents of the machine is prepared in accordance with Annex VII, part B Machinery Directive 
(2006/42/EC) 
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